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� Tensile index,  
N.m.g-1 

Tear index,  
m.N.m2.g-1 

Burst index, 
N.m.g-1 

Brightness, 
% 

Yellowness, 
% 

1 4.6 3.0 0.3 57.6 26.1 

2 5.4 4.0 0.3 57.0 26.1 

3 16.5 4.0 0.7 48.9 32.8 

4 38.3 6.9 2.3 34.7 38.5 

5 30.7 6.5 2.3 35.4 48.5 

6 30.8 5.6 2.3 38.3 46.7 

7 27.5 6.3 2.0 48.1 35.6 

8 37.3 6.6 2.7 37.5 47.4 

9 41.9 7.0 3.3 36.4 48.3 

10 44.4 8.0 3.0 35.4 49.9 

11 43.9 7.8 2.4 34.5 49.5 

 

� Type and input of chemical 
reagent, % 

Treatment time,  
min 

Temperature,  
�
� 

Yield,  
% 

1 Na2SO3 – 5 
Na2CO3 – 3 

60 90 97.0 

2 Na2SO3 – 5 
Na2CO3 – 3 

90 90  
96.0 

3 Na2SO3 – 5 
NaOH – 3 

180 90 94.0 

4 NaOH – 10 120 90 89.6 
5 NaOH – 7 120 90 92.8 
6 NaOH – 7 

Na2SO3 – 3 
120 90 92.0 

7 NaOH-7 H2O2-3, Na2SiO3-5 
MgSO4 – 0.05 

120 90 92.0 

8 NaOH – 7, Na2S4 – 0.5 120 90 91.0 
9 NaOH – 7, Na2S4 – 1.0   92.3 
10 NaOH – 7, Na2S4 – 2.0 120 90 91.8 
11 NaOH – 7, Na2S4 – 3.0 120  90 91.0 
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RESULTS AND DISCUSSION
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Fig. 1. Influence of the quantity of Na
2
S

4
 on the tensile index.

�

���

�

���





��

�

���

��� 	 � �

���������	
���������

�
�
�
��

��
�

�
�
��
�

��
�
��

��

Fig. 2. Influence of the quantity of Na
2
S

4
 on the tear index.



Journal of the University of Chemical Technology and Metallurgy, 42, 1, 2007

44

<�������� -	�������� �+ /� A
���� ����

&� " +� A
���� ����

&

' +�A
��������

����, +�A
��������

��@�
'
0

(
&������	��� �����������&

������������
��������
���
������������������������

���������������������������������������"����' 

���� ��	�� ��� @�
'
0

(
� ������ ��� �� �
������ �� ���

�����
��������
���
������������� ��������������	�������

����
��������������������	
�������' +�A
��������

�����������

���� ���������������$����
�������	��(( +�@ � ��"&������

�������������?" >�A �%���������������-	����������������,�A&

����������������������������$����������������� ��������

������
���������������������� �"����' 

�����$�������������	����
����������
������������

��������
����������������	
���������
����
������


���
����	�����������������������.�
����
���������

��	��9�;�A�@�8�&������������9�'�A�@�
'
0

(
&���������	��

��?+��)����
����
�������������	������"'+��� 

CONCLUSIONS

)�*� 	���� ��������� 
����
��� �������� ��� ���

����� ����� ���	�
�����@�
'
0

(
�����

'
8

'
� � ���	���� � �

�������������������������������
��&���
���
����������

������������
������������� �1����	��
����
����������

�����������������������������	�������������	����

'� A
���� ����

� @�
'
0

(�
������� ���� ����	
���� ��� ����������


����
�����
���
����	������������������
���������


���
������������� ����������������������������������

���������	��������������	������������	�������	

����	�

	����������������
����������������������������&�����

����������������
������������
�������	����
���

�	���������������������������� 

REFERENCES

" �1 �6 �0���4�&�F�����������*�������	
��G&����
��&

F���������	��
�	���G&�"?>?&����2	����� 

' ��H �7�����4�&�2 �:����&�6 �*��4���&����������������

�������������������������������	
���&�)���	�������

*����&��&�'++"&�=�9�>&����:	������� 

, � 6 � *��4���&� 2 � :����&� H � 7�����4�&� %��������

�����E������� ��� ���	
������ �� ����4��

��
���
����������������������������&�*�������


���	����&��&�'++"&�;�>&����:	������� 

( � 1 � I����&� H � 7�����4�&� ����
��� �� ����
��

����4�������4����������������������������������4���

������&��J���4�����������&�'&�"?>>&����:	������� 

/ � %08� /'=;�"."?;? 

= � %08� /,=�"??> 


