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                     Fig. 1. System of powders sampling.
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                        Fig. 2. Head of sampling powders.

Fig. 3.  The SO
2
 variation in the surface exploitation.

Fig. 4. The variation  NO
2
 variation in the surface exploiting area.
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Fig. 5. The variation NH
3
 in the surface exploitation area.

Fig. 6. The variation of suspension powders (PM
10

) in the surface
exploitation area.
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Fig. 7. The variation of sedimentary powders in the area surface exploiting area.

733�����������
�������
��	�
�������3�����������������

��������
�������������733<��<������
�
�$%?%&%�������

�����������<3E%�����������������
��8%<���5�75�
���

��
�����������������
����������������
�������������
�

7<�76�����7��
��������
�����������������
����0������%

��������
����/���������
�����������
����������������

������
���
������������"������
�������
���������
��<7�<

E�������
����������������8����������������
�������
��	


�������
��
������733<%

��������
����1���������
����������
������
�����

�������� ������
���
������
�������
��	�
���7���������

���������<�����������$?&����������
�
�������������

������18%4�E%

��� �����
����(�� �������
���� �����������
�
�� ���

��
���
������
����������
�������
�������������
�
�
�����

���
��������������������"�����
�����������
���������
�

�33�E%

�����������������������
�����
�����
���������

��
���
�
�����
���������
�����������
		
������
�����
�

�
�!�

� ��������
������ 

� ���
��������
��
�������
����
����	� 

� �������
��������
����
������	��
����
���� 

� ������������
���
���
�	��������� 

� 
����������	����
�����
�������
�����
� 

� ��� �����	���
����
���
�	� 	
�
���� ��� ���� �����

����
�%

�����
������	��������
������������������������



���� ���� �����������

�
��
��
������
��������������� ��

��	�����
����������	��
		���
���������
���������
�� ��

��������
���
�
�����(�%



Journal of the University of Chemical Technology and Metallurgy, 43, 2, 2008

250

'���
��������

�������
��
������������
�������

��	����������
�����������������������������	�
����	�
��
��

�

�������
������������	���
���
����
�������	�����������

��
�������
����
��
�������


�
������%

CONCLUSIONS

����	���������������
����
������?������,��	
����

��
��
��F������������������"��	����
����������	����%

C
��������*�
�����
����
����2+
7
��9+

7
��9=

4
������

������
����������������
������
�����
�������������

�
�����	���
���������
��%

����"��	����
�� ���������
��������
������ ���	��

����������
�����������������	
�����
������������
�������

�
�
���
��������	��
���
��������������
������������������

�
�����
����
���
�����
�������
�	������		������
�������
���

��

���
������������������"��������
���������������%

������������
��������*�
�����
����
���2+
7
��9+

7
�

9=
4�
������������
����������������
������
�����
�����

���������
������	���
���������
��%

����"��	����
��������������������
���������������

��
����
���
����������
�
��������	��
���
�������������

��
������������������
�����
����
�
��
������
��
�������
�	%

�����

���
��
���
����

���������
	
���������

����������
��	����������
����������������������������

���������������
�������������
�����%

REFERENCES
�%�@%�C


���G%�'������������������ ��
������ ������


���� ���������
������� ���
����>��	�������=
����

@�����733����%71%

7%��������������
��	�&������
��$

������
��
��H�����

&%>%?%�'����������C���	���
����
������	�$��������

'���������� ���� $������ 
�� ���
�����
�� ��


$
���	������������
���
	�
�������
������"��	���%�)��

��������	� �������� $������ A������������ >��	������

=
�����'����������7334���%�7%

4%�����
������
�� 16757337�
�� ����?�������� 
��#�����

��
�����>�
�����
��
������,����
�������
���������

��
��	�
��I����9
�������������
�������������	����

�����
������	�������	�����������
	
���	������
�
�����

�����������
����	����
������

��
���2+
7
��9+

7�
��


9+
��
�������������
���
�
�����	��
�����*���������
�

�
�
��
����
�����
*
��������������
��
�������J%

/%�?%�K������,%�$���������,����
������	�>
		���
������733��

1%�?%����
���&%�2��������>%L%�M�*���2�������
�������
��	

,����
�����������733<%

(%�$%�M��
��������$%�$���������H%�A���%�$���%������
	%

?��%��2
������������733(���34%

<%�$%�M��
��������$%�$���������H%�A���%�$���%������
	%

?��%��2
��������-�.��733<���36%

8%��$%�$���������G�%�)�*����$%�M��
�������H%�A���%�$���%

�����
	%�?��%��2
���������/��733(��476%


