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Fig. 1. Schematic diagram of the laboratory installation for
determination of air permeability: 1 - Bottle of compressed air
2 - Laboratory rheometer; 3 - Tubing, 4 - Fixing device for the
filtering element; 5-   Mercury manometer.
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Fig. 2. Dependence of compression strength on moulding pressure:
a) 5 g fibers, 1000°C; b) 8 g fibers, 1000°C.

�����������	�
��
	�
������	#����	�
��	�
�	��
#�
	���

��
����	�����
	��������������

�
�	
������	��������	��
	�
�	��#�
������	��
����


��	��������	��	�
�	7+?2	�������	�
�	�
�������	��	9���8�

7�	���	��	����	19���	83	��
	�
�	����
	�����
���	��#�

��
���
�	 1�)%*+3�	 �
�	#��
������	 ��
����
	 ��
��	 ����
���

���
�����	���
	 �
�	 ���
����	��	�����
	�������	���	�
��

�
�������	���
������	�
�	����	#��
������	�
���
����	��
�

����
���	��
	�
�	��#����	����������	��	4�	�:	4	���	�$	4

7+?2�	7�	 �
�	
��
�
	 ��#��
���
�	 1�%%%*+3�	 ��#����J

��
����
	���
�����	8� 	��#���	�
��	������	���	��	�'�������

���
	��
����	�������	��	�
�	��#������	#���
���	����	��

�
�	 ��
�
	 
����	���
	 �
�	�����������	 ��
	 �������	 ����


#��
���
��	�'������	��	�
��	��#��
���
�	1�
��
	���
�����

�
�	#��
������	��
����
3�	��
����
	�����	�:	;?�	��
�

����
���	��
	�
�	�����
���	���#�����	�
�	���
����	��	�
�

��#�
������	��
����
	��
	��#����	����������	#�
�	�
��

�:4	7+?2	���	��	���
������	��	�
�	����
������	��	�
�

����
�	�������	��	7+?2�	?
�������	��	
��
�
	��#��
��

�

�

�

�

�

��

��

��

��

� � �� �� �� ��

 ��!
���"

�
�
�
�
�

�
�
��
�
��
�
��


�
�
��
��
�
�
�

�

 

Fig. 3. Dependence of compression strength on the content of
ACPB at pressure of 392 KPa, 5 g fibers and sintering temperature:
a) t - 250°C, b) 1000°C.
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