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Fig. 1. Kinetics of volume resistivity of CR Baypren-320 based films in presence (H>0) and absence (H=0) of MF.

Fig. 2. Kinetics of volume resistivity of NBR based films in presence (H>0) and absence (H=0) of    MF.
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a) b)

Fig. 3. X-ray diffraction patterns of CR Baypren-320 (a) and NBR (b) based films in the presence (H>0) and absence (H=0) of MF.

Fig. 4. DTA data of CR (a) and NBR (b) based films in the presence (H>0) and  absence  (H=0) of EMF.
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Fig. 5. Swelling kinetic of unfilled NR based vulkanizates, vulcanized at 140oC for 1h (a)  at 30oC for 96h (b); H=0 - without MF
application, H>0 - with MF application.
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Fig. 6. Swelling kinetic of unfilled NBR based vulkanizates, vulcanized at 30oC for 48h; H=0 - without MF application, H>0 -
with MF application.

NR NBR
0

50

100

150

200

250

300

Relative
elongation
at break, %

NR NBR

type of the rubber

witout MF

with MF

NR NBR
0

2

4

6

8

10

12

Tensile  
strength,

MPa

NR NBR

type of the rubber

w ithout MF

with MF

Fig. 7.  Physicomechanical characteristics (a-relative elongation at break; b-tensile strength) of NR and NBR based unfiled
elastomers obtained with and without magnetic field (MF) application during vulcanization processs.

a)

b)



Journal of the University of Chemical Technology and Metallurgy, 45, 2, 2010

138

����	������������
������������������������������

������������������������������
���������������	�
�
���

��������������� ��������
������������������������	���

��������������������� �����	�
�������
�������������� ��

�������
������,�1'��

8���������������������������� ������������������

��
�����������������	���������������	���������������

������ ����	�������� ����
� ���������� �	������ ���

������	��������������������������������� ������!����

�����������;�����
��������������������� ����*�)�����

�������������������� ����*)�������	����$6���?����(�����

���������������
����!����������	������������
�������

��������
��������������������������������������
���������

������������������2��������������� �����

CONCLUSIONS

�5+6����������� ���
�� ��� ����������� ���ρ
�
� ��

�������������� ����������	����$#)(�!����������������

����������
���������
�����������������������������������


�������4�� � ����������� �����5+6����������� ����	�����

	�����������
��������������������������� ������������

��
��������������������� ���������������	������������


��������������������������������� ���������������


�����������������2����������	���������������� �������

�3�������	�
����������!��������
�������������
���������

����������� ���������������	������������
��������������
�

���������������������	������������������!�����������������������

��
����������������������������2��������������� �����

REFERENCES

�1��6��@��
�������+�6��-�2��
��<��A������;��<��B���	�

C������������1,�&��,?9�

&��5��B��������<��-���B���	��C���������1,�%��%�'%�

%��D��)�
����D��+����������+����������������4�������

	�������������1,,'��?�%��$���)������(�

0��D��)�
����D��+����������+����������������4�������

	�������������1,,1��0,'��$���)������(�

9��D��)�
����/��>��������+����������������4�������

	�����������&��1,,&��&99�$���)������(

���>��E�	�������C���������	����������� �� �� �2���	��

����2�������"�������*��2���*���������2�� 1,�?�� $��

)������(�

?��@��6��������>�@��@���!�����+�������������������

�������
�������C�������/��������������1,�,�

���@��6��������<��-	����#��	��C����������1,�&��?%,%�

?%,?�

,��-��-��2������-��>�������+��������������	�����+���

��!��*��2���1,�?��$���)������(�

1'��*��8������2���>��)��2�����*�� C�������� <��.����

#��	������������+����$C����(������&��&''1��1%�&'�


